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E Die Herausforderung
Wenn gedruckte Codes auf der
Oberflache von Drahtisolierung oder
Kabelummantelungen nicht vollstandig
getrocknet, gehartet oder aufgetragen
sind, kann die Tinte beim Aufrollen des
Produktes auf benachbarte Bereiche
transferiert werden, wenn es auf Spu-
len aufgewickelt wird. Diese ,Geister-
bilder” degradieren die wahrgenomme-
ne Qualitat des Produkts und koénnen
oft vollstandig vermieden werden.

=l Der Videojet-Vorteil

Kabel- und Schlauchhersteller
orientieren sich an Videojet fur
anwendungsspezifische Losungen, die
von fuhrenden Branchenexperten fur
Kennzeichnungstechnologie
unterstatzt werden.

4 Das ClJ-Tintenportfolio von Videojet
ist das umfassendste der Branche

A Videojet entwickelt Tinten, die nicht
auf extrudierte Produkte Ubertragen
werden

4 Das konkurrenzlose Know-how von
Videojet verhilft Ihnen zu den
richtigen Codierungsentscheidungen
fur lhre Anwendungen
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Tintentibertragung auf aufgerolltem Kabel
und aufgerollten Schlauchen vermeiden

Videojet - Anwendungshinweis

Wodurch wird der Tintentransfer verursacht?
Vier Faktoren tragen zur Tintentbertragung und deren Schweregrad bei:

Hohe Temperaturen. Die Temperatur von Kabeln und anderen extrudierten Produkten,
die auf Spulen aufgerollt werden, betragt oft 40°C (104°F) oder mehr, selbst wenn sie
in einem Wasserbad abgekuhlt wurden. Diese lang andauernde Hitze und der Druck
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kann bei vielen Tinten die Ubertragung verursachen.

Weichmacher. Chemische Zusétze, sogenannte

Weichmacher, werden oft verwendet, um die
Eigenschaften des Ummantelungsmaterials des
Endprodukts, wie z.B. Flexibilitat und Haltbarkeit, zu
verbessern. Weichmacher kénnen auch aggressive
Tintenlosungsmittel sein, die eine Codierung
verhindern, besonders bevor tberschissige
Weichmacher Zeit gehabt haben zu verdunsten
oder anderweitig entfernt zu werden. Einige Hersteller rollen das Produkt auf grof3en

Beispiele fur Tintentbertragung

Spulen auf, die es erlauben vollstandig auszukihlen. AnschlieRend wird der Draht

oder das Kabel abgerollt, um es zu codieren, und erneut auf kleinere Spulen fur den
Vertrieb wieder aufgerollt. Doch selbst dann kénnen Weichmacher nach wie vor an die
Oberflache wandern und fast genauso schwerwiegende Haftungsprobleme verursachen,
als ware die Codierung am heif3en, gerade extrudierten Produkt vorgenommen worden.

Unvollstandige Tintenhartung. Obwohl die meisten Codierungstinten sehr schnell
griffbereit trocknen, sind sie moglicherweise nicht vollstandig gehartet, um eine
Tintentbertragung zu vermeiden.

Druck. Keiner dieser verursachenden Faktoren
wirde ins Gewicht fallen, wenn Drahte und Kabel
nicht unter Spannung auf Spulen aufgewickelt
werden mussten. Der entstehende Druck bewirkt,
dass Tinte, die nicht vollstandig haftet, auf die
angrenzenden Flachen innerhalb der Spule

Ubertragen wird.

Beispiele fur ausgezeichnete
Tintenhaftung



Was kénnen Sie tun, um die Tinteniibertragung zu stoppen?

Es gibt drei grundlegende Faktoren, um den Codierprozess so zu beeinflussen, dass
optimale Tintenhaftung gefordert und die Ubertragung von einer Oberflache auf ein
anderes aufgerollte Kabel/auf einen anderen aufgeroliten Draht eliminiert wird.

e Wahlen Sie die richtige Tinte aus. Es ist zwingend notwendig, dass Sie eine
Tinte auswahlen, die speziell fur Ihre Anwendung und |hre Betriebsbedingungen
formuliert wurde. Nicht alle Tinten sind gleich.

Beispielsweise eignen sich Tinten, die unter einer Sekunde griffbereit trocknen,
ideal fur die Online-Codierung zwischen Extrudierung und Kahlung. Doch
griffbereit trocknen bedeutet nicht vollstandig trocken. Tinten, die innerhalb
weniger Sekunden vollstandig gehartet sind, konnen in dieser kurzen Zeit

optimale Haftung erzielen, bevor das Produkt auf die Spule aufgerollt wird. Zudem
widerstehen Tinten, die mit Weichmachern kompatibel sind, der Auflésung und der
Ubertragung, sobald die Weichmacher zur Oberflache migrieren und verdampfen.

e Wahlen Sie das richtige Material aus. Materialien mit einem hohen Anteil an
fluchtigen Weichmachern neigen dazu, einer guten Tintenhaftung fur lange Zeit
zu widerstehen. Tendenziell scheint die Ubertragung auf PVC-Ummantelungen
wie Polyvinylchlorid und Polyvinylchlorid/Vinylazetat starker zu sein, aufgrund der
hohen Affinitat fur losungsmittelhaltige Tinten, auf diesem Kunststoff zu haften
und sich darauf zu tbertragen. Fur die Codierung solcher Materialien muss
die Leistung gepruft und es mussen geeignete Vorkehrungen getroffen werden.
Auf anderen Oberflachen, wie beispielsweise vernetztem Polyethylen (PEX oder
XLPE), Polypropylen, chemisch inertem Material und Kunststoffen mit niedriger
Oberflachenenergie, scheint das Ubertragungsproblem weniger ausgepragt
zu sein. Allerdings kann bei besonders schwacher Haftung nach wie vor eine
Ubertragung auftreten. Deshalb ist es wichtig, eine Tinte auszuwahlen, deren
chemische Eigenschaften eine gute Haftung auf dem Tragermaterial gewahrleisten.

¢ Entscheiden Sie sich fiir die richtigen Prozesse. Sie konnen lhre Prozesse
moglicherweise andern, um eine bessere Tintenhaftung zu erzielen. Beispielsweise
konnen Sie eine rigorose Anfangshaftung durch eine thermisch induzierte
Interaktion zwischen der Draht-/Kabeloberflache und der Tinte erzielen, wenn
die Codierung unmittelbar stattfindet, nachdem der Draht oder das Kabel den
Extruder verlassen hat und nicht gewartet wird, bis sich der Draht/das Kabel
im Kuhlbad abgekuhlt hat. Es kann notwendig sein, mit der Codierstelle zu
experimentieren, besonders, wenn Weichmacher anfangs prasent sind und im
Verlauf des Prozesses entfernt werden. Denken Sie auch uber Moglichkeiten
nach, die Temperatur der Draht-/Kabeloberflache auf ein Minimum zu reduzieren,
bevor die Drahte/Kabel aufgerollt werden, damit die codierte Tinte deutlich unter
der Erweichungstemperatur liegt. Ein berthrungsloses IR-Thermometer ist von
unschatzbarem Wert, um diese Prozessparameter zu Uberprifen.

Tiefgreifende Prozessanderungen konnen teuer und unpraktisch sein, doch Sie
finden moglicherweise praktischere Alternativen. Beispielsweise verwenden
viele Hersteller fur vernetztes Polyethylen den Flammen- oder Corana-Prozess,
um die Oberflachenstruktur von PEX/XLPE vortbergehend zu d&ndern und die
Tintenhaftung zu verbessern.

= Fazit

Am besten holen Sie sich Hilfe. Ent-
scheiden Sie sich fur einen Anbieter,
der Uber ausreichendes Installations-
Know-how und die grotmogliche
Auswahl an Tinten verfugt. Stellen
Sie Muster aller zu bedruckenden
Materialien und Farben zur Verflgung
und lassen Sie den Anbieter Tests
durchftuhren, die Ihre Produktions-
umgebung so genau wie moglich
wiedergeben. Es gibt fur fast jedes
Ubertragungsproblem eine Losung,
man muss nur die richtige finden.

Videojet kennt sich mit Tinten aus.
Videojet hat jahrelang an der Entwick-
lung besonderer Rezepturen gearbei-
tet, die sich ideal fur Betriebsbedin-
gungen wie diese eignen, und verfugt
Uber das umfassendste Portfolio an
ClJ-Tinten und fuhrenden Chemikern
dieser Branche. Ganz gleich, ob Ihre
Herausforderung in der Kabelspulen-
Tintenubertragung, rauhen Bedingun-
gen fur die Produktlagerung, Vulkani-
sierung nach der Extrusion oder dem
Code-Kontrast bei der Produktinstal-
lation besteht, Videojet hat bestimmt
eine Losung parat.

Fordern Sie bei Ihrem Videojet-Vertre-
ter vor Ort Leitlinien im Hinblick auf

die Tintenubertragung, eine Uberpru-
fung der Produktionslinie oder spezi-
elle Tests in den Videojet-Laboren an.
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